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(S) SpundfaB aus thermoplastischem Kunststoff 



Das SpundfaB aus thermoplastischem Kunststoff mit im 
Bereich des oberen Bodens (2) und des unteren Bodens ko- 
axial zum FaSmantel (1) angeordneten Rollringen istdadurch 
gekennzeicfmet, daft der obere Rollring (7) unmittelbar aus 
dem FaSmantel (1 ) und dem oberen Boden (2) und der untere 
Rollring aus dem Fa&mantel und dem unteren Boden unter 
Bildung jeweils eines ringformtgen Hohlraumes (9) wulstar- 
tig ausgeformt sind und daB zwischen dem oberen Randbe- 
reich (10) des FaBmantels (1) und dem auBeren Randbereich 
(11) des oberen Bodens (2) sowie zwischen dem unteren 
Randbereich des FaBmantels und dem auBeren Randbereich 
des unteren Bodens ein offener Spaft (14) gebildet wird. Zur 
Bildung von Sollbruchstellen bet auSerer und/oder innerer 
Uberbelastung ist der obere Randbereich (10) des FaSman- 
tels (1) mit dem auBeren Randbereich (11) des oberen Bo- 
dens (2) uber den FaBumfang stellenweise miteinander ver- 
schweiBt. In gleicher Weise sind Sollbruchstellen am unte- 
ren Rollring ausgebildet. 
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1. SpundfaB aus thermopl as t i schem Kunststoff mit im Bereich 
des oberen und unteren Bodens koaxial zum zyl i ndri schen 
FaBmantel angeordneten RoTlringen, die in Richtung der 
Langsachse des Fasses Liber die BSden vorstehen, wobei 

5 der untere Rollring eine konzentrisch zum FaBmi ttel punk t 

angeordnete ringfbrmige Standflache aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB der obere Rollring (7) unmittel- 
bar aus dem FaBmantel (1) und dem oberen Boden (2) und 
der untere Rollring. (8) aus dem FaBmantel (1) und dem 

10 unteren Boden (5) unter Bildung jeweils eines ringfbr- 
migen Hohlraumes (9) wulstfbrmig ausgef ormt si nd und 
daB zwischen dem oberen Randbereich (10) des FaBmantels (1) 
und dem auBeren Randbereich (11) des oberen Bodens (2) 
sowie zwischen dem unteren Randbereich (12) des FaB- 

15 mantels (1) und dem auBeren Randbereich (13) des unteren 
Bodens (5) ein offener Spalt (14) gebildet wird. 

2. SpundfaB nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 

daB der obere (7) und der untere Rollring (8) jeweils 
20 eine auBere Wand (15) mit einem ri ngf brmi gen , radialen 

unteren Wandteil (15a), einem zyl i ndrischen, koaxial zur 
FaBachse (6-6) angeordneten Wandteil (15b) und einem 
ringf brmigen, radialen, oberen Wandteil (15c) sowie eine 
innere kegelige Wand (16) aufweisen. 

25 

3. SpundfaB nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzei chnet , 
daB der obere (7) und/oder untere Rollring (8) gleich- 
maBig uber den FaBumfang v^rteilte Sol lbruchstel len 
(18-20) aufweist bzw. aufweisen. 
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4. SpundfaB nach Anspruch 3, dadurch gekennze i ch net , 
daB der obere Randbereich (10) des FaBmantels (1) 
mit dem auBeren Randbereich (11) des oberen Bodens (2) 
und/oder der untere Randbereich (12) des FaBmantels (1) 
5 mit dem auBeren Randbereich (13) des un'teren Bodens (5) 
zur Bildung von Sol 1 bruchs tell en (18) bei auBerer 
und/oder innerer Oberbel as tung iiber den FaBumfang 
stellenweise miteinander verschweiBt sind. 

10 5. SpundfaB nach Anspruch 3, dadurch gekennzei chnet , 

daB oberer (7) und/oder unterer Rollring (8) im Bereich 
der Sollbruchstellen (19) ein Vollprofil aufweisen, 

6. SpundfaB nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch eine 
15 stellenweise Verschwei Bung der auBeren (15) und der 

inneren Wand (16) des' oberen -(7 ) und/oder unteren Rol 1 - 
ringes (8) zur Bildung von Sollbruchstellen (20). 

7. SpundfaB nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB der FaBmantel (1) unterhalb des 

oberen Rollringes (7) und oberhalb des unteren Rol 1 - 
ringes (8) eingezogen ist (bei 10a bzw. 12a). 
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SpundfaB aus thermopl as ti schem Kunststoff 

Die Erfindung betrifft ein SpundfaB aus thermopl asti schem 
Kunststoff nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Derartige zum Beispiel durch die US-PS 4 228 122 bekannte 
5 Fasser, deren Rollringe ein L-Profil aufweisen, haben den 
Nachteil, daB infolge einer groBeren auBeren Stauchkraft- 
einwirkung auf den oberen Boden und/oder unteren Boden, 
z.B. bei einem Fall aus mittlerer oder grSBerer Hbhe, der 
FaBmantel reiBt. Bei einem Aufschlagen des Fasses mit den 

10 Rollreifen bzw. Rollringen auf den Boden besteht die Gefahr, 
daB der FaBmantel infolge der einwirkenden auBeren Biege- 
und Druckkrafte im Bereich der Rollringe platzt.. Nachteil i.g 
ist ferner, daB nach dem Blasformen des Fasses beim Abkiihlen 
im Bereich der Rollringe durch die Material anhaufung 

15 Verzugs- bzw. Warmespannungen auftreten, die bei auBerer 

Kraf teinwi rkung zu Spannungsrissen im FaBmantel flihren kbnnen. 
SchlieBlich ist das Anstauchen der Rollringe mit dem 
L-Querschni ttsprof i 1 beim Blasformen der Fasser nur mit einer 
Fal tenbildung moglich, die ebenfalls die Gefahr einer 

20 RiBbildung bei auBerer Kraf tei nwi rkung in sich birgt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein SpundfaB aus 
thermoplastischem Kunststoff zu entwickeln, das sich gegen- 
Uber bekannten Spundfassern durch eine wesentlich hbhere 
25 Unfal lsicherheit sowohl bei das zulassige MaB liberstei gender 
auBerer als auch innerer Kraf tei nwi rkung au szei.chnet . 
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Diese Aufgabe ist erf i ndungsgemaB gelost durch ein 
SpundfaB mit den .Merkmalen des Patentanspruches 1. 

ZweckmaBige Ausgestal tungen der Erfindung sind 
5 Gegenstand der Untera nspirliche . 

AuBer dem der Auf gabens tel 1 ung entnehmbaren Vorteil 
zeichnet sich die Erfindung durch die in der nachf ol genden 
Beschreibung verschi edener Ausflihrungsbeispiele erwahnten 
10 weiteren Vorteile aus. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der in der Zeichnung 
dargestel 1 ten Ausflihrungsbeispiele im einzelnen erlautert. 
Es zeigen 

15 

Fig. 1 eine Sei tenansicht des erf i ndungsgemaBen 
Spundf asses , 

Fig. 2 die Draufsicht des Spundfasses nach Fig. 1 
und jeweils in vergroBerter Darstellung, 

20 Fig. 3 einen Schnitt nach Linie III der Fig. 2, 

Fig. 4 einen der Fig. 3 entsprechenden Schnitt im 

Obergangsbereich zwischen FaBmantel und Boden, 

Fig. 5 einen Querschnitt des oberen Rollringes im 
25 Bereich einer Sol 1 bruchs tel le eines mit derarti- 

gen Bruchstellen versehenen Spundfasses 
und die 

Fign. 6 u.7 der Fig. 5 entsprechende Querschnitte 
zweier abgeanderter Ausf uhrungsformen der 
30 Sollbruchstellen des oberen Rollringes. 

Das FaB nach den Fign. 1 bis 4 mit Mantel 1, oberem Boden 2 
mit Einfiin- und Entleerungsstutzen 3 und Entluftungs- 
stutzen 4 sowie unterem Boden 5 wird in einer nicht dar- 
35 gestellten Form aus einem extrudierten Kunststof f schl auch 
geblasen. Als Kuns ts tof fmaterial wird bevorzugt ein hoch- 
molekulares Ni ederdruck-Polya thyl en verwendet. 



- 5 - 



3533266 



Durch Zusammenfahren der nicht dargestellten Formteile 
in Richtung der Langsachse 6-6 des Fasses werden ein 
oberer Rollring 7 unmittelbar aus dem FaBmantel 1 und dem 
oberen Boden 2 und ein unterer Rol.lring 8 aus dem Mantel 1 
und dem unteren Boden 5 unter Bildung eines zum Fa&inneren 
offenen ri ngf b>mi gen Hohlraumes 9 wulstartig ausgeformt. 

Beim Anstauchen der Rollringe 7, 8 werden ein oberer Rand- 
bereich 10 des FaBmantels 1 und ein auBerer Randbereich 11 
des oberen Bodens 2 sowie ein unterer Randbereich 12 des 
FaBmantels 1 und ein auBerer Randbereich 13 des unteren 
Bodens 5 zur Bildung eines offenen Spaltes 14 nur so weit 
zusammengefahren, daB diese nicht miteinander verschweiBt 
werden. 

Der obere Rollring 7 und der untere Rollring 8 weisen 
jeweils eine a*uBere Wand 15 mit einem r i ngf brmi gen , 
radialen, unteren Wandteil 15a, einem zyl i ndri schen, 
koaxial zur FaSachse 6-6 angeordneten Wandteil 15b und 
einem ri ngf ormigen, radialen, oberen Wandteil 15c sowie 
eine innere kegelige Wand 16 auf. 

Der obere Rollring 7 und der untere Rollring 8 stehen in 
Richtung der Langsachse 6-6 des Fasses u'ber den oberen 
und unteren Boden 2, 5 vor. Der untere Rollring 8 weist 
eine ringformige Standflache 17 auf. Aber auch der obere 
Rollring 7 steht axial so weit vor, daB das FaB auch auf 
dem Kopf stehen kann, ohne daB die Stutzen 3, 4 bescha'digt 
werden. 

Der FaBmantel 1 ist unterhalb des oberen Rollringes 7 
bei 10a und oberhalb des unteren Rollringes 8 bei 12a 
eingezogen, so daB die Angrif fsf la'chen fu'r Greif- und 
Transportgerate, z.B. Transportgerate mit einem "Papageien- 
schnabel", am oberen und unteren Rollring 7, 8 vergroBert 
werden. 

In Abanderung der vorbeschriebenen Spundf aBausf uhrung 
kbnnen der obere Randbereich 10 des FaBmantels 1 mit dem 
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auBeren Randbereich 11 des oberen Bodens 2 und der 
untere Randbereich 12 des FaBmantels 1 mit dem auBeren 
Randbereich 13 des unteren Bodens 5 zur Bildung von 
Sol Ibruchs tel len 18 bei auBerer und/oder innerer Ober- 
5 belastung iiber den FaBumfang stellenweise miteinander 
verschweiBt werden, wie dies Fig. 5 verdeu tl i ch't . 

Eine weitere Ausf lihrungsf orm einer Sollbruchstel le 19 
zeigt Fig. 6, bei der der obere Rollring 7 und dement- 
10 sprechend der untere Rollring 8 ein Vollprofil aufweisen. 

SchlieBlich kann man gemaB Fig. 7 die vorerwahnte 
stellenweise Verschwei Bung der auBeren Wand 15 mit der 
inneren Wand 16 der Rollringe 7, 8 zur Bildung von 

15 Sollbruchstel len 20 vornehmen, bei denen der an die 

Rollringe 7, 8 anschl i eBende Spalt 14 zwischen dem oberen 
Randbereich 10 des FaBmantels 1 und dem auBeren Rand- 
bereich 11 des oberen Bodens 2 sowie zwischen dem unteren 
Randbereich 12 des FaBmantels 1 und dem auBeren Rand- 

20 bereich 13 des unteren Bodens 5 erhalten bleibt. 

Die Sol lbruchstel len 18,19,20 werden vorzugsweise 
gleichmaBig iiber den FaBumfang verteilt. 

25 Die vorbeschriebene Ausbildung der Rollringe gewahrleistet, 

daB bei einem Fall des gefiillten Fasses aus mittlerer oder groBere- 
Hbhe auf den oberen Deckel Oder unteren Boden die auftretenden 
Stauchkrafte iiber die als Kompensatoren wi rkenden Rollringe 
elastisch aufgenommen und unmittelbar in den FaBmantel ein- 

50 geleitet werden und der Stauchweg auch/bei groBen Stauch- 

kraften klein ist. Das gleiche S tauchdruckverhal ten zeigt das 
SpundfaB im Stapel. Die durch auBere Stauchkrafte beim Fall 
Oder im Stapel auf die Rollringe iibertragenen Biegemomente 
sind gering. Bei einer die zulassige Grenze stark iiber- 

15 schreitenden Beanspruchung des Fasses sowphl durch auBere 
Krafte wie Stauchkrafte beim Fall als auch durch erhohten 
Innendruck infolge verdampf ender Fliissigkeit reiBen die 
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von den Rollringen gebildeten Sol 1 bruchs tell en vor Erreichen 
der "Bruchlastgrenze des FaBwerks tof f es wie pruckknopfe 
auf, ohne daB FaBmantel, oberer oder unterer Boden des 
Fasses durch eine RiSb-ildung undicht werden. Das ReiBen 
5 der Sol Ibruchstel 1 en des oberen oder unteren Rollringes 
wird durch einen WeiBbruch bzw. WeiBbrliche im Randbereich 
auf der AuBenseite des oberen bzw. unteren Bodens sichtbar. 
Bei extremer auBerer oder innerer Oberbel as tung kann sich 
der FaBmantel im Bereich der Rollringe nach dem ReiBen 
10 der Sollbruchstellen ausbeulen, ohne daB das FaB Undicht- 
heiten zeigt. 

Den normalen Mani pulationen des Spundfasses wie Liber den 
Rand oder den Mantel Rollen sowie Aufkanten halten die 
15 Rollringe ohne weiteres Stand. 

Das SpundfaB ist als MehrwegfaB einsetzbar. 
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